Den Werdegang

der Firma Busch in Bestwig
und Wehrstapel

im Laufe der vergangenen
175 Jahre spiegelt

diese Broschure

in Wort und Bild wider.

Sie zeigt die wechselvolle
Geschichte der
Metallverarbeitung

in dieser Sauerldndischen
Region von den ersten
Anféngen bis hin

zu modernen Eisenguss-
und Bearbeitungsmethoden
der heutigen Zeit.

1830
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2005

1735
Jahre
M. BUSCH (18)
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1860

Auf dem heutigen Betriebs-
gelande in Meschede-
Wehrstapel entsteht durch
Heinrich und Barthold Busch ein
Hammerwerk und eine Graugiefle-
rei.

Es werden neben Schmiedeteilen
zunehmend

Achsbuchsen gegossen, weiterhin
Kokillen und

Maschinenguss sowie

Poterieguss (Teile fur

Herde, Ofen, Kessel).

Um 1900 ist die Belegschaft auf
100 Mitarbeiter angewachsen.
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‘I 8 9 O Vier Grinderenkel errichten in Bestwig eine neue Fabrik fir Lastachsen und Patentachsen
for landwirtschaftliche Fahrzeuge.

Genehmigungsurkunde fir die neue Fabrik in Bestwig

‘I 8 9 Die Firma Busch beantragt die Anlage eines Anschlussgleises nebst Rampe am westlichen
Ende des Bahnhofs Bestwig

Heutiger Standort
Werk Bestwig




ACHSEN- UND MASCHINENFRBRIK

H.BUSCH SOHNE

BESTWIG
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" Jabren in ber Waftapel eine Wagenadfenfabeil und in

Derfdjicdenes.

1 FRefdede, 28, Jan. Gin groker Qeidenzuy bewegle
fid am prrgangenen Samstag aud dem induftrielen Thale
ber Werftapel b nauf jum Frievhofe ber alten Stavt Goerdberg.
Die ftesbudin Ueterrefte ved fo piosild vom Sdlasflufie
aetiefi nen Fabritbefipré Hetnrih Buld waren e3, welde
bem Sdoofe ber Groe fibergeben twurden. Wohl feiten wird
ein Plann ju Grave getragen, bder fid fo grober Beliebtheit
erjreute, wie ber {0 unermartet Dabingefchiedene. it bes
fdyeibenen DMitteln audgerfiftet, gritnvete ver Berblidgene, fowie
vefirn  Glterer vorftorbener Bruder Barthold, Gnve ber 50er

ipateren Qabren cine @fengleperei, Durd) arohe G daftd

umfidt, vetbunven mit vaftiofem Fleik, wud3d dbad Gefdaft
au cinem  bedeutenden heran, fobap ¢8 Geute in der Udfen:
fabrifation gu eimem der groften Deutidland3 gezdhlt werdben
fann, Und wenn f gt auf den Fabriten der Frma im Rupr-
thale bunverte von Arbeitern lopnende Beldditiquna finden,
fo ift biefed ein Beublenlt ved uncrmivliden ©dafima der
Berblidhenen., Freundlih und juvorlommend gegen Jedermann
fudte er fein G!fid nidt tm beraujdenden @:prdnge ber
Welt. tonbern fm biudhidben Kreife, befonperd aber aud in
mitten feiner jableeiden 8lrbeiter, densn er Derr, Freund und
Berather jupleidy war. Nn feinem G:rabe trauern bie nges
torigen in ftiller Wehmuth, abzr fibertlid aud feine Aebeiter,
in beren Hergen er fih em Denlmal gefept bat, bad Grj und
Ste'n fiberdauern wird. Tiefreligin, w'e fein ganged Haus,
ein Bater der Yumen unb Rothleidanben, war ed aud theils
teife fein Werl, vak ein hertlides Gottesbaus in ver Wehrltapel
entitanden ift, melded beute ald eine Brerde ved Rubrthaled
fi unferen Augen barbietet. Die Cinweibung ftand bevor,
lanae batte ver Berftorbene fidh auf diefen Tag gefreut, allein
mitten in ber ibeit wurde er vom Heren abgerufen.  Wge
et tuben in Friedan!

Zeitungsbericht vom 28. Januar 1901
zur Beerdigung des Fabrikbesitzers Heinrich Busch

Auszug aus der Preisliste aus dem Jahre 1914
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1924

1929

Die beiden Werke in
Webhrstapel und Bestwig
werden zu einer
Aktiengesellschaft

M. Busch AG

zusammengeschlossen

Die Firma M. Busch AG
beschéftigt insgesamt
500 Mitarbeiter und ist
ein bedeutender
deutscher Hersteller
von Lastachsen

Auszug aus dem
Lieferprogramm
der 20er Jahre

Werk Wehrstapel
zwischen Ruhr und
Bahnlinie gelegen.

Die verschiedenen Formen der halben
Mittelachsan.
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1935

1945

1945
DIS

1950

Die Firma
Busch AG
wird in eine
Kommandit-
gesellschaft
umgewandelt.

Bomben zer-
schlagen zu
90 % die
Anlagen in
Wehrstapel.
Ernst Busch
UObernimmt die
Leitung des
stark zerstdrten
Betriebes.

Muihsamer
Wiederaufbau
und Suche
nach neuen
Mérkten fir
den erhofften
Aufschwung

in den
Friedensjahren

Dezember 1942

Lageplan Werk Bestwig

Theodor Busch

Geschdftsfihrer 1890 - 1950  Paul Kempermann

Geschaftsfihrer 1930 -1945  Ernst Busch
Geschdftsfiihrer 1945 - 1967

DER BLICKPUNKT DER GIFA

BUSCH-GARILETAPLER
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250
DIS

960

Neue Produkte werden
gefertigt

u.a. Kartoffelroder,
Kolben-Membran-
Pumpen, Filterpressen,
Gabelstapler und
zunehmend
Bremstrommeln.

Die bendtigten
Gussteile fur die
genannten Produkte,
die in Bestwig
gefertigt wurden,
werden in Wehrstapel
gegossen.
(Pumpengehdéuse,
Sténder und Rahmen
fur Filterpressen,
Getriebegehduse,
Aufbauten fir
Gabelstapler)

Der ,,Bimbo” ist

eines der neuen
Produkte, die nach
dem Kriege bei

der Firma M. Busch KG
gefertigt wurden.

Die Firma M. Busch KG
auf der Hannovermesse
1956/57

M.BUSCH K.G.- BESTWIG/RUHR

MASCHINENFABRIK —+— EISENGIESSERE!
GEGR.1830

M.BUSCH K.G.- BESTWIG. RUHR



1960

Die Bergische Achsenfabrik Bremsbacken-

. J . montage
Fritz Kotz und Séhne, Wiehl, an einer |
wird Mitgesellschafter. G“mm”:fciiz

Es beginnt eine zUgige Aufwartsent-
wicklung fr beide Betriebe.
Bremstrommeln und Trommelnaben
fur LKW- und PKW-Anhé&nger werden
in Wehrstapel gegossen und zuneh-
mend auch mechanisch bearbeitet.

Die Lufthdmmer in der Schmiede in
Bestwig werden ersetzt durch moderne
hydraulische Himmer und Pressen.
Koksbeheizte Ofen werden auf Heizdl
umgestellt.

Gummifederachse -
komplett mit

Bremstrommeln
montiert

Rittelpress-Formmaschine
in der GieBerei 1

Trennen von Guss und Sand
am Rittelrost




1961

Neubau der Dreherei in Wehrstapel.
Die mechanische Bearbeitung von Bremstrommeln nimmt deutlich zu.

Webhratapel Etwea abssils
der Bundesstraie 7 in Wehmtapel
lbegt rwisehen Rubhr und Dahndamm
das Werkszelinds dar Flrma M.
Dusch KG, Eversbarg. Vielas hat sich
in den wergangemen Monatem hier
verkmdesl: demp ea entitamd ein
grofler moderner Gehliodekamplex,
in dem . o die Verwaltung dioses
Twelpwerkes und eine hells Feeli-
gungshalle untergebrachi sind.

Das  Produklionsprogramm  des
Usternabimens umfabd in erster Linie
Ankingecheematrommeln aus  Guf-
cisen. Ex werden |edoch auch Sak-
kel fiie Werkzeugmaschinen, Ab-
dednlatten e Scmelcifen ond
Einrelexemplare versdhiedenster At
gogossen. 45 bia 50 Topnem Gub-
elign-Masgala worden tiglidh  @n
elnsm  Olen  cingesdimalzen, um
dann I Tiegeln in die GleSerel Tu
gelangen. In der Meschinenlarsmesel
weriden fuver aus Oberkasien wnd
Uinterkasten mit Hille van aulomati-
ecthen Rilttlern wund Stamplem die

Sandformen dar Bremstrommetn -
gelertigt. Dabed werden Modelle ver-
wendel, dis aigs Leichimetsll Berge-
shelll wuiden, Digse sind jedosdh in
nllem Malss i ®iRncn Eesbmmen
Pragenisals groler als dan Original-
gisbstilik, da Gublelsen nach dem
Gielvorgang bels Erkalies .sdiivin-
del”

Vieles missen die GleBer bel ibrer
hailen Arbeit beachlen. Der Angul
mul elmwandirel ssin, die Sielges
missen  hecbadhiet werdem, und
nicht die geringite Verumrsiniguny
darl mit dem gldhenden Eiven in die
Farm melangsn. Schon ein Kleiner
Gieifehler kann unahsehhars Falges
im StraBenverkekr mit sich bringen

la der Puizerni werdan die Gul-
sllicke vam Sand wnd vom dberilis-
sigen Grai bafeedt, um dann rur Wei-
{esbeackellany in die geale, hells
Fertigangshalle zu gelangen. Hier
siehen zahleeiche Bahre wnd Drek:
automaten, sul densa dis Bréss-

ichtete 6L
am 3 “G\e
0 (
Ub\(;\lehrsta"e\
n

Bremstrommeln fir Wisten-Bus

Bei Busch in Wehrstapel werden tdglich etwa 50 Tonnen Gulleisen verarbeitet

irammeln  versandlertg  bearbeipe

werden

Alie graflisn Brematrammeln, did
wir hier pegosien haben®, sa sagls
Batriebsleiter Liming. .waren [0
VWistemfabhreeuges |bestimeni [
Tromme] hatie ain Gewicht von 36
kg= Sperialauftclige sind bel de
Fitgmia Husch jedoch kekne Selieshelf
denn sla beliefert das [n- wnd Aus
land mlt ikren Gulerseugnissen

In einom Labor wind das Gul
material und der Formsand sting
durch Zerreifproben ond Analyser
kontrabliert. Vop hiee aud werder
auch die Legierungszusitze fiir be
stimmie Guleils bestimmt, Vo
einer maodern singerichtalen Werk

rrupmncknre wnd einer Schlosern=

wird dog Beitieh mit ded nobwend|
gen Neuanlertigungen und Heparp
Euiem yYarsnngl

fwechmilMg apgelegt sind  awd
ilie neusn Birarfume der Verwal
tusg. Eine durchgehende Fenster
Fronf ecfillt alle REwme mit kellen
Tazveslichi,

Fér dis 180 Betrisbsangehdriger
wisfide eins geflomige Kantina eln
gecichiet in der sie gegen eln gerin
gey Enigolt ein guiss Mittagesser
erhalien. Den [ugondlichen des Wes
kea stehl ein elgener Raum zur Vee
lilgung

Wer das Worksgelinde nods wou
swil Jahren kannfe und mitk dem
kewtigen Stand werglebchi, isf ange-
pehm fborrascht Gber das Projeki
can an dieser Stelle eatstand

H-G &

Bearbeitung von Bremstrommeln

an einer mechanischen Karussel-Drehmaschine




1964

1966

1967

1968

1969

Die Gesenkschmiede in
Bestwig wird erweitert.

Neubau der Fertigungshalle 1
mit BUrotrakt in Bestwig

Im Alter von 59 Jahren
verstirbt der Geschdaftsfohrer
Ernst Busch

Dipl.-Ing. Hans-Peter Busch
und Dipl.-Kaufmann Dr. Horst
Schmitz-Dérner werden als
Geschaftsfuhrer bestellt.

Die Gesenkschmiede in Bestwig
wird weiter modernisiert.
Durchstof3éfen werden ersetzt
durch moderne Drehherdéfen.

Sitz von Geschéftsfihrung und Verwalt

L]

ung der Firma Busch
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Dipl.-Ing.
Hans-Peter Busch

Dipl.-Kaufmann
Dr. Horst Schmitz-
Dérner




1969
0IS

1970

1971

1969

Erweiterung der
GieBereianlagen
- Gieflerei 1 -
in Wehrstapel

Bau einer neuen
Schmelzanlage

in Wehrstapel

mit den erforderlichen
Nebenanlagen

Neubau eines
Sozialgebdudes in
Wehrstapel

mit Kiiche, Toiletten,
Wasch- und
Umkleideréumen

+ werden,

Die jlingste Investion in Wehr-
stapel ist gleichzeitig die umfang-
reichste und kostengewaltigste. Fiir
2,8 bis 3 Millionen Mark wird eine
Kupolofenanlage gebaut. Die
Schmelzanlage, eine der gréBten und
modernsten in Ostwestfalen, soll
Ende dieses . Jahres fertiggestellt
sein. Zwei Kupoliéfen iiberragen das
Werksgelinde. Die alte Anlage wird
iiberfliigsjg. Mit der neuen Schmelz-
anlage wird eine griBere Leistung
und kostengiinstigeres und ratio-
nelles Arbeiten erreicht.

“Fiir die Bevdlkerung ist von Be-
deutung, dal die neus Schmelzan-
lage fast staubfrei avbeitet. Sie ent-
spricht mehr als den gesetzlichen
Bestimmungen. Auch der Lérmschutz
ist garantiert. . :

* Harte. Arbeit am Schmelzofen ge-
hort bald der Vergangenheit an. Die
upolofenanlage wird von zwei
erksangehorigen bedient. Einma-
ig ist auch der vorgeschaltete
Sammler, der 860 Tonnen fliissiges
isen faBt. Das fliissige Eisen kann
ach Bedarf aus, dem Sammler ge-

i,,{i'~§;§16,5ﬁfMiIIionen_investiert |
‘Werk moderner - groBBer

GroBte Schmelzanlage in Ostwestfalen bei Busch KG

. Wehrstapel, (baf) 6,5 Millionen Mark investierte die Firma M. Busch KG
. in den vergangenen drei Jahren in das Werk Wehrstapel, Die alten An-
- lagen wurden durch modernste Einrichtungen ersetzt, Die 212 Beschiftig-
ten arbeiten zum groBten Teil in neuen Werkshallen, Die Kapazitit
- konnte um 30 Prozent erhéht werden. Wihrend hisher 1000 Bremstrom-
- ‘meln fiir Lastkraftwagen und Anhénger pro Tag produziert wurden, sind
:es nunmehr 1300 Bremstrommeln, die tiglich das Werk Wehrstapel ver-
lassen. Der Hauptbetrieb der Firma M. Busch KG ist in Bestwig, wo
Drehstab- und Gummifederachsen sowie Verbundaggregate hergestellt

nommen werden. Die Bauzeit der
umfangreichen Anlage hat nur kurze
Zeit in Anspruch genommen. Mit

den ‘groBen  Fundamentarbeiten
wurde am 10, Miérz dieses Jahres
begonnen. Die Stahlkonstruktion

der Ufen stand am 25. Juni. Von der
Maschinenfabrik Fr. Schinke, Gos-
lar, wurde die Schmelzanlage ge-
baut.

Der technische Direktor Dipl.-
Ing. Peter Busch und der kauf-
ménnische Direktor Dr. Schmitz-
Dérner wiesen auf die wesentlichen
Neuerungen des Werkes Wehrsta-
pel hin. 1068 wurde begonnen, die
renovierbediirftige GieBersi umzu-
gestalten, Formen, Sandaufberei-
tung und Ausleerstationen wurden
modernisiert. Die Dreherei, in der
die Rohlinge weiterverarbeitet wer-
den, erhielt 1969 eine neue Halle
und neue Maschinen, Im gleichen
Jahr wurde mit dem Erweiterungs-
bau fiir die Formerei mit GieB- und
Kithistrecken begonnen. Somit er-
hielt ein wichtiges Werk der heimi-
schen Industrie neuen Aufschwung

und gewann an Bedeutung.

Blick in das Schmelzgebdude mit Warmhalteofen und Vorherd

Flissigeisen wird aus dem Warmhalteofen
in eine GieBBpfanne gefillt

Artikel in der
WESTFALENPOST
am 11. August 1970

Anlieferung des Kupolofenmantels
in Wehrstapel




1974

19735

1976

1977

1977

Neubau der
Fertigungshalle Il
im Werk Bestwig.
Ausbau der Achs-
montage, Blech-
fertigung, mecha-
nische Fertigung

Bau einer GieBerei-
versuchsanlage

zur Herstellung von
Furanharzformen

Neubau der Neubau der Fertigungshalle Il

Fertigungshalle Il im Werk Bestwig

in Bestwig

Anschaffung
der ersten
CNC-Drehmaschine

Verkettete Drehmaschine mit
computerunterstitzter Steverung (CNC)

Erweiterung der
Sozialrgume

und des Burotraktes
durch Aufstockung
in Bestwig

Neve Sozialréume und Biiros




Das Schmelzhaus in Wehrstapel
wird erweitert. Zwei Netzfrequenz-
Induktions-Tiegeldfen werden in
Betrieb genommen.

Neubau der Gie3erei | mit neuer
,Formatic”-Formanlage, Gief3strecke,
Ausleeranlage und Gusskihlung
sowie Gussnachbehandlung

Mezger GiefBanlage

Kastenlose Formanlage
“Formatic”

Ansicht Werk Wehrstapel
mit dem Gebdude fir die
Gief3erei Il ,,Formatic”

im Hintergrund




h 9 7 9 Die Gesenkschmiede in
Bestwig wird stillgelegt.
b . Es erfolgt die Ubernahme
IS

einer Bremsbelagbear-

- 9 80 beitung und Montage.

Lufthammer der Firma Beche,
aufgestellt in Warstein als
Industriedenkmal
(Maschinen dieser Baureihe
wurden bei Busch in der
Gesenkschmiede eingesetzt)

‘I Erweiterung der

9 7 9 Gattierungshalle
als geschlossenes
Gebdude mit
Larmschutzwand
im Betrieb

Wehrstapel

‘I 9 80 Anbau der
Dreherei
in Wehrstapel.
Errichtung einer

Lagerhalle for
Fertigteile.

Hydraulische Gesenkpresse
von Hasenclever in der
Schmiede in Bestwig

Erweiterung der
Gattierungshalle in Wehrstapel




‘I 98 ‘I Neubau des Buro-
und Verwaltungs-
gebdudes
in Bestwig

'I 9 8 2 Neubau einer
Lagerhalle
im Werk Bestwig -
1. Bauabschnitt

Erweiterung des

] 9 83 Schmelzhauses in
Wehrstapel.
Inbetriebnahme eines
neuen Kupolofens mit
Warmhalteofen.
j@hrliche Schmelzleis-
tung: ca. 70.000 fo.

'I 9 8 6 Neubau einer Verladehalle
im Werk Wehrstapel

‘I 9 8 8 In zwei Bauabschnitten werden die
Lagerhallen in Bestwig erweitert

Blick in das Schmelzhaus in Wehrstapel

'I 9 9 O Der Geschéftsfuhrer
Dr. Schmitz-Dérner scheidet

aus und tritt in den Ruhestand.
Zu seinem Nachfolger wird
Dipl.-Ing. Jérg Kempermann,
Mitglied des Beirats, berufen.

Dipl.-Ing.
Jérg Kempermann

Werk Bestwig 1988




1991

1993

Neubau der Gieferei Il
in Wehrstapel

mit Sandaufbereitung,
Form- und Gief3strecke,
Ausleeranlage und Guss-
nachbehandlung

Erweiterung der Kernmacherei
und des Modellbaus

Nach der Inbetriebnahme

der Giefderei lll wird die
Gief3erei | stillgelegt.

Die Hallen werden als Rohteil-
lager und zur Erweiterung

der mechanischen Bearbeitung
genutzt.

Kerneinlegestrecke
installiert

mit Blick auf das
Produkt der Zukunft:
beliiftete Bremsscheiben

Formmaschine

Mittelformmaschine



1992
DIS

1993

1994

1998

1999

Verlagerung der Achsfertigung
for PKW-Anhdnger aus Bestwig,
Ubernahme der Fertigung von
Zuggabeln, Zugdeichseln und
Kurzkuppelsystemen von der
BPW in das Werk Bestwig

Uberdachung des Lager- und
Verladeplatzes in Wehrstapel

Neubau einer Leichtbaulagerhalle
fur bearbeitete Gussteile
in Wehrstapel

Verstellbare Zugdeichsel
fiir LKW-Anhdnger

Die BPW Bergische Achsen KG und eine
Gruppe bei ihr beteiligter Gesellschafter
Ubernimmt die Firma Busch vollstéindig

T
F__-. - e —
- Q:..- BPW-Achse
mit Auflaufeinrichtung

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Woltgang Krappe wird zum
Geschéaftstthrer bestellt.

Dipl.-Ing. Jérg Kempermann
scheidet am 31. Médrz und
Dipl.-Ing. Hans-Peter Busch
zum 31. Dezember 1999
als Geschéftsfohrer aus.

Dipl.-Ing.,
Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Wolfgang Krappe




1999
2001

2001
bis
2003

2002

2003
2005

Die Zugdeichselfertigung und im Jahre 2000 auch das Nutzfahrzeugprogramm
werden zu BPW-Ré&ba nach Ungarn verlegt.

Die Gief3erei lll steigert ihre Leistung um 20 %. Die Fertigungskapazitéten
fur Nutzfahrzeug-Bremsscheiben werden weiter ausgebaut.
Durch diese Leistungssteigerung konnte die Gief3erei Il stillgelegt werden.

Eine Drehmaschine aus
Wehrstapel wird in Bestwig
entladen

Die mechanische Bearbeitung wird vom
Werk Wehrstapel in das Werk Bestwig
verlagert.

Die Kapazitét der Bearbeitung betrégt
ca. 1 Mio. Stick pro Jahr

Das ,leichte Programm” ( Fertigung von Gummi- und
Drehstabfederachsen fir PKW-Anhéanger mit den
dazugehérigen Zugeinrichtungen) wird zu
BPW-Fahrzeugtechnik, Paderborn, verlagert.

Erweiterung der Kernmacherei mit
vollautomatischem Fertigungsprozess
inklusive eines modernen Durchlauftrockenofens

Erstmals werden mehr Bremsscheiben als
Bremstrommeln gefertigt.

Als erstes Unternehmen der metallverarbeitenden Industrie in Nordrhein-Westfalen
fOhrt Busch das Entgeltrahmenabkommen (ERA) ein.

Angestellte und Arbeiter werden zu Beschéaftigten und nach einem gemeinsamen
Entgeltsystem bezahlt.



2 OO Planung, Errichtung
und Inbetriebnahme
b . einer neuen Gief3erei
IS

for Bremsscheiben

mit einem
2 O O 5 Investitionsvolumen

von rund

15 Mio. EURO

Unsere Bilder zeigen
die Anlage

wdhrend der
Inbetriebnahme

Kerneinlegestrecke
mit Mittelformmaschine
(rechts)

Abbildungen der Formmaschine aus verschiedenen Blickrichtungen




Mittelformmaschine mit Modellwechselwagen

GieBmaschine
mit zwei
GieBpldtzen




Die aktuellen Hauptprodukte
der Firma M. Busch GmbH & Co. KG

Bremsscheiben

Bremstrommeln

Schwungréader

Achslappen

F

Mittelstitzen
for
Verbundaggregate

F,

r




Werk Bestwig



M. BUSCH

M. Busch GmbH & Co. KG
RuhrstrafBe 1, 59909 Bestwig
02904 /988-0 - info@mbusch.de

Verwaltung

Mechanische Bearbeitung
Komponentenfertigung
RuhrstrafBe 1

59909 Bestwig

Eisengieflerei

Entwicklung

Vertrieb

Wehrstapeler Strafle 12
59872 Meschede-Wehrstapel





